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Die folgenden Angaben smd den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Verfahren und Vorrichtung zum Bereitstellen, Bearbeiten und Verarbeiten eines Heftdrahtes zum Heften von 
Blattern in einem Heftgerat 

(§) Eine Heftdraht-VorratsroUe <14, 16) wird an einer aus ei- 
nem Heftgerat (1) herausbewegbaren Einfadelvorrich- 
tung (2) positioniert und der Drahtanfang mittels einer 
Einfadel-Transportvorrichtung (7) durch ein flexibles Fuh- 
rungsrohr (18) zu einer Heftvorrichtung (22, 28) transpor- 
tiert. Ein heftvorrichtungsseitig positionierter Sensor (47) 
signalisiert beim Passieren des Heftdrahtanfangs das 
Ende des Einfadelvorganges. 

Durch Hineinschieben der Einfadelvorrichtung (2) in das 
Gerat (1) wird die Heftdraht-Transportvorrichtung (52, 45) 
der Heftvorrichtung (22, 28) in Gang gesetzt, wodurch der 
Heftdrahtanfang bis in eine den Drahtanfang in der 
Schneidposition an der Heftdraht-Schneidvorrichtung 
(26) positionierende Stellung transportiert wird. 
Der Heftdraht (5) wird nach Maflgabe der durch einen 
Sensor gemessenen Dicke des Blattstapels (57) von ei- 
nem Schrittmotor (58) transportiert, welcher gleichzeitig 
eine Steuerkurveneinheit (59) antreibt. Die Steuerkurven- 
einheit (59) bewegt eine Schneidvorrichtung (22) in eine 
Lage, in der dertransportierte Heftdrahtabschnittsymme- 
trisch zu einem Former- und Eintreiber (27) der Heftvor- 
richtung (22, 28) positioniert und abgeschnitten sowie an- 
schiiel^end zu einer Klammer geformt und in den Blattsta- 
pel (57) eingetrieben wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zum Bereitstellen, Bearbeiten und Verarbeiten 
eines Heftdrahtes in einem Gerat zum Heften von Blattem, 5 
bei der der Heftdraht von einer Vorratsrolle zu einer Heft- 
vorrichtung gefiihrt wird, eine blattstapeldickenabhangige 
Drahtlange abgeschnitten und zu einer Heftkiammer ge- 
formt wird und die Heftkiammer in den Blattstapel einge- 
trieben wird. 

Bei einer durch die EP-0 365 457 A bekannt gewordenen 
Vorrichtung der gattungsgemaBen An ist der Heftdraht in ei- 
ner Kassette angeordnet und es ist ein mit der Kassette ver- 
bundenes flexibies Fiihrungsrohr vorgesehen, dessen Aus- 
gang als Kupplung ausgebildet ist, an der das Drahtende fi- is 
xiert ist. Der Heftdraht wird mittels dieser Kupplung mit ei- 
ner im Bereich der Heftvorrichtung angeordneten Draht- 
Transportvorrichtung vcrbundcn, wclchc den Heftdraht in 
die Heftvorrichtung transportiert. Bei dieser bekannten Vor- 
richtung ist jeweils eine komplette Einheit bestehend aus 20 
Kassette, Fiihrungsrohr und Kupplung auszuwechseln, 
wenn der Heftdrahtvorrat zu emeuem ist. Beim Einsetzen 
eines neuen Heftdrahtvorrats ist die mit diesem verbundene 
Kupplung von Hand bis an die Heftvorrichtung heranzufuh- 
ren, 25 

Bei einer anderen Vorrichtung zum Zufuhren des Draht- 
anfangs an eine Heftvorrichtung (EP-0 250 141) ist eine der 
Heftvorrichtung unmittelbar vorgeschaltete Einfadelvor- 
richtung vorgesehen, die eine trichterfonnige Eingangsoff- 
nung fur den Drahtanfang aufweist. Der Drahtanfang wird 30 
von Hand in diese Eingangsoffnung eingefuhrt und soweit 
vorgeschoben, bis der Drahtanfang an Sichtmarken ange- 
konmien ist, von wo aus der heftgerateseitige Drahttransport 
wirksam wird. Am Beginn des Einfadelvorganges ist es er- 
forderlich, eine Klemmvorrichtung fur den Draht von Hand 35 
in eine unwirksame Lage zu bewegen und beim Erreichen 
der Einfadelendstellung in eine ein Zunickrutschen des 
Heftdrahtes verhindemde Klemmstellung zu bewegen. 

Bei einer durch die Veroffentlichung in Research Disclo- 
sure, Nr. 28934 vom Mai 1 988 bekannt gewordenen Belade- 40 
vorrichtung fur eine Heftdralitrolle, ist ein verschiebbare 
"alter vorgesehen, an dem die Heftdrahtrolle gelagert ist. 
Der Halter ist von einer innerhalb eines Gerats angeordneten 
Lage in eine herausgezogene Lage bewegbar, in der die 
Heftdrahtrolle zum Wechseln zuganglich positioniert ist. 45 
Der Heftdrahtanfang muB bei dieser Vorrichtung in ein zu 
einer Transportvorrichtung eines Heftkopfs fiihrendes, flexi- 
blen Rohr solange von Hand hineingeschoben werden, bis 
der Drahtanfang an der Transportvorrichtung angekommen 
ist. 50 

Durch die EP-B-0 013 164 ist eine Heftvorrichtung be- 
kannt geworden, bei welcher der von einer Vorratsrolle 
konunende Heftdraht mittels einer Klemmelemente aufwei- 
senden Transportvorrichtung in Abhangigkeit von der zu 
heftenden Blattstapeldicke transportiert und am Heftkopf 55 
zentrisch positioniert wird. Die Funkuon der Klemmele- 
mente dieser bekannten Vorrichtung kann durch Verschmut- 
zung und/oder Abnutzung des Heftdrahtes so beeintrachtigt 
werden, daB die Zuverlassigkeit des Heftdrahltransports 
nicht mehr gewahrleistet ist. 60 

Es ist auch eine Heftvorrichtung bekannt (US-A- 
4,318,555), bei welcher der Heftdrahtu-ansport mittels Mo- 
torantrieb erfolgt, derart, daS ein Sensor die zu heftende 
Blattanzahl feststellt und danach eine erste Transportvor- 
richtung fur cincn kiirzcrcn Drahtabschnitt odcr cine zwcitc 65 
Transportvorrichtung fiir einen langeren Drahtabschnitt in 
Gang seizt. Diese Vorrichtung laBt aber keine Zwischengro- 
6en von Drahtabschnitten fur eine der jeweiligen Blattsta- 
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peldicke genau angepaBie HeftklanmiergroBe zu. 

Bei einigen dieser bekannten, teilweise verhaitnismaBig 
aufwendigen Vorrichtungen ist es erforderlich, den Drahtan- 
fang von Hand his unmittelbar an die Heftvorrichtung her- 
anzufuhren. Da die Hefhorrichtung eines Heftgerats, das 
beispiels weise in einer Weiterverarbeitungsvorrichtung zum 
Falten, Zusammentragen, Heften und Ablegen von Blattsta- 
peln angeordnet sein kann, in der Regei an einer nicht leicht 
zugangUchen S telle des Gerats angeordnet ist, wird das Er- 
neuem des Heftdrahtvorrats mit den bekannten Vorrichtun- 
gen so kompliziert und umstandlich, daB dies nur von ge- 
schultem Personal vorgenonunen werden kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, sowohl die 
Heftdraht-Zufuhrung zu einer Heftvorrichtung als auch den 
weiteren Transport des Heftdrahtes in der Heftvorrichtung 
sowie das funkfionsgerechte Bereitstellen eines Heftdraht-' 
abschnitts zum Herstellen einer Heftkiammer so auszuge- " 
staltcn, daB sowohl cine Icichtc und bcqucmc Handhabung 
des Einfadelvorganges durchfuhrbar ist, als auch eine Ver- 
einfachung der Heftvorrichtung erzielt wird. 

ErfindungsgemaB wird dies durch ein Verfahien mit fol- 
genden Verfahrensschritten erreicht: 

A. Die Heftdraht- Vorratsrolle wird an einem aus dem 
Gerat herausbewegbaren Triiger in dessen herausbe- 
wegter Stellung posidoniert und der Drahtanfang von 
Hand einer an dem Trager angeordneten Einfadel- 
Transportvorrichtung zugefiihrt. 

B. Der Heftdraht-Anfang wird von der Einfadel- 
Transportvorrichtung durch ein mit der Heftvorrich- 
tung innerhalb des Gerats verbundenes, flexibies Fiih- 
rungsrohr hindurch bis in eine durch einen Sensor si- 
gnalisierte Anwesenheitsposition cui der Heftdraht- 
Transportvorrichtung der Heftvorrichtung transpor- 
tiert. 

C. Der Trager wird in das Gerat hineinbewegt und da- 
bei automatisch die heftvorrichtungsseifige Heftdraht- 
Transportvorrichtung in Gang gesetzt, welche den 
Heftdraht-Anfang bis in eine den Drahtanfang in der 
Schneidposition an der Heftdraht- Schneidvorrichtung 
positionierende Bereitschaftsstellung transportiert 

D. Der Heftdraht wird nach MaBgabe der durch einen 
Sensor gemessenen Dicke des jeweils zu heftenden 
Blattstapels durch einen Schrittmotor um eine entspre- 
chende Lange transportiert. 

E. E- Die Heftdraht- Schneidvorrichtung wird in Ab- 
hangigkeit von der erforderlichen Lange des abzu- 
schneidenden Heftdrahtabschnitts von dem Schrittmo- 
tor iiber eine von diesem angetriebene Steuerkurven- 
einheit automatisch in eine den Heftdrahtabschnitt 
syimnetrisch zu einem heftgerateseitigen Heftkiam- 
mer- Former und Eintreiber positionierende Lage am 
Heftkopf der Heftvorrichtung bewegt und der Drahtab- 
schnitt abgeschnitten. 

F. Der Heftdrahtabschnitt wird von dem Former-und 
Eintreiber automatisch zu einer Heftkiammer geformt 
und die fertige Heftkiammer in den zu heftenden Blatt- 
stapel eingetrieben. 

Mit dem erfindungsgemafien Verfahren wird in vorteil- 
hafter Weise erreicht, daB die Heftdraht- Vorratsrolle Idcht 
einsehbar an den herausgezogenen, als Einfadelvorrichtung 
ausgebildeten Trager ansetzbar und der Heftdraht von dort 
aus bis zur gerateseifigen Heftvorrichtung uransportierbar 
ist, wobci die Heftvorrichtung an einer sonst unzugangli- 
chen Stelle des Heftgerats angeordnet sein kann, da der 
Heftdraht iiber ein innerhalb des Heftgerats angeordnetes, 
flexibies Fuhrungsrohr bis zur Heftvorrichtung uransportiert 
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wird. Die Einfadelvorrichtung und die Heftvorrichtung sind 
in vorteilhafler Weise so miteinander gekoppeli, dai3 die 
heftgerateseiiige Heftdraht-Transportvorrichtung erst nach- 
denTder Hefrdraht funktionsbereit. bereitsteht. beim Hinein- 
schieben der Einfadelvorrichtung an den Heftdraht angelegt 
und in Gang gesetzt wird. Die heftgerateseifige Heftdraht- 
Transportvorrichtung wird in vorteilhafler Weise von einem 
Schrittmotor angetrieben, der gleichzeitig iiber eine Steuer- 
kurveneinheit eine Heftdraht- Schneidvorrichtung derart 
steuert, daB der benotigte Heftdrahtabschnitt sowohl blatt- 
stapeldickenabhangig abgeschnitten als auch fiinktionsge- 
recht positioniert wird. 

Weitere Merkmale und Vorteile sind der Beschreibung ei- 
nes in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels der 
Erfindung und den Unteranspruchen zu entnehmen. Die 
Zeichnung zeigt jeweils in schematischer Darstellung in der 
Fig. 1 die Vorrichiung in einer Schragansicht in einer aus 
dcm Gcrat hcrausbcwcgtcn Lagc; 

Fig. 2 eine Ansicht der Einfadelvorrichtung der Vorrich- 
iung gemaB Fig. 1 in einer Seitenansicht, in einer in das Ge- 
rat hineinbewegten Stellung; 

Fig. 3 eine Teilansicht der Vorrichiung gemaB Fig. 2; 
Fig. 4 eine Scliragansicht der Heftvorrichtung der Vor- 
richiung gemaB Fig. 1, ohne Heftdrahlfuhrungsmiltel und 
Fig. 5 eine DraufsichL auf die Vorrichiung gemaB Fig, 4, 
mit Heftdrahtfuhrungsmitleba. 

Die \brrichlung zur Durchfuhrung des erfindung sgema- 
Ben Verfahrens besiehl aus einer Einfadelvorrichtung 2 fur 
Heftdraht und einer Heftvonrichtung 22, 28 zum Formen ei- 
ner Heftklammer aus einem von einem Heftdrahtvorrat ab- 
geschnittenen Drahtabschnitt und zum Einireiben der ferti- 
gen Heftklammer in einen Blattstapel, wobei die Einfadel- 
vorrichtung 2 und die Heftdraht-Transportvorrichtung der 
Heftvorrichtung 22, 28 in noch zu beschreibender Weise 
miteinander gekoppeli sind. 

Die nachstehend beschriebene Vorrichiung isi Teil eines 
Heftgerats zum stapeltormigen Sammeln und Zusammen- 
heften von Blattem sowie zum Ablegen der geheftelen 
Blattprodukte, wobei nur die zum Verstandnis der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichiung erforderlichen Bauleile darge- 
stellt sind. Ein Heflgerat dieser Art ist beispielsweise durch 
die DE 38 39 297 A bekannt. 

An dem in der Fig. 1 dargestellten Gehause 29 des Heft- 
gerats 1 sind zwei Heftvorrichlungen 22 und 28 bekannter 
Art angeordnet, mit denen in bekannten Weise ein von einer 
Vorraisrolle 14 bzw. 16 angelieferter Draht in Abhangigkeit 
von der zu heftenden Stapeldicke selbstiatig zu Hefiklam- 
mem geeigneter Lange geformt und in den jeweiligen Blatt- 
stapel eingctrieben werden. Die Heftvorrichlungen 22 und 
28 sind in bekannter, nichl dargestellter Weise durch Ver- 
schieben auf unlerschiedliche Heftabstande einstellbar. 

Unterhalb von den Heftvorrichlungen 22 und 28 ist an 
dem Gehause 29 eine Einfadelvorrichtung 2 angeordnet, die 
einen an Auszugsschienen bekannter Art verschiebbar ge- 
fuhrten Trager 3 aufweist, der von einer in das Gehause 29 
voUstandig eingeschobenen und die GeraieauBenseite bun- 
dig abdeckenden Lage gemaB Fig. 2 in eine in der Fig. 1 
dargesteUte Belade position heraus gezogen werden kann. 

An dem Trager 3 sind zwei senkrecht und parallel zuein- 
ander verlaufende Wandungen 5 und 6 befesligt, an denen 
jeweils eine Vorratsrolle 14 bzw. 16 drehbar gelagert ist,- 

Diesen beiden VorralsroUen 14 bzw. 16 sind gleichartige 
Leit- und Transportvorrichtungen 7, 17 zugeordnet, von de- 
nen in den Fig. 1 und 2 nur eine sichtbar ist, so daB die fol- 
gcndc Beschreibung in glcichcr Wcisc fur bcidc Vorratsrol- 
len 14 und 16 gilt 

Die VorralsroUen 14 bzw. 16 sind an ortsfesten Lagerdor- 
nen 15 drehbar gelagert und weisen Spulenflansche bekann- 



ter Art auf, zwischen denen eine auf gewickelie Rolle Heft- 
draht handelsublicher Art angeordnet ist. An dem Trager 3 
sind schwenkbar gelagerte Sicherungshebel 30 angeordnet^ 
welche die VorralsroUen 14 bzw. 16 auf den T.agerdomen 15 
5 in ihrer axialen Lage fixieren. 

Oberhalb der VorralsroUen 14 bzw. 16 sind federelasti- 
sche Leitelemente 17 angeordnet, die mil ihrem einen Ende 
17a an der Wandung 5 bzw. 6 befestigt sind. An dem ande- 
ren Ende der Leitelemente 14 bzw. 16, die eiwa kreisbogen- 
10 tormig geformt und koaxial zu den VorralsroUen 14 bzw. 16 
angeordnet sind, ist eine an dessen Oberseile angeordnete 
Fuhrung 17b befestigt, die eine Bohrung oder eine Kerbe 
(nichl dargesteUt) zur Fuhrung des Heftdrahles SO aufweist. 
Die federelastischen Leitelemente 17 dienen in noch zu be- 
15 schreibender Weise als Zugendastung und zur Unlerstul- 
zung des Heftdrahttransports. 

Den Leitelementen 17 sind Schmiermitteltrager 31 zuge- 
ordnet, die mil olgctranktcn Filzstuckcn bekannter Art vcr- 
sehen sind, zwischen denen der Heftdraht 50 hindurchge- 
20 fuhrtvwrd. 

In Verlangerung zu den Leitelementen 17 ist an den Wan- 
dungen 5 bzw. 6 jeweils eine Transportvorrichtung 7 befe- 
stigt. Die insbesondere aus den F^. 2 und 3 ersichtUche 
Transportvorrichtung 7 weist ein Leitrohr 13 auf, dessen ei- 
25 nes Ende eine trichlerlonnig ausgebildele, dem LeilelemenL 
17 zugewandte Offnung 13a aufweist und dessen anderes 
Ende auf den EingangsroUenspalt eines TransportroUenpaa- 
res 8 und 9 gerichtet ist. Die eine TransporuroUe 9 ist ortsfesl 
gelagert und wird uber ein mil der TransporlroUe 9 verbun- 
30 denes Handrad 10 mittels einer daran befesligten Handhabe 
10a angenieben. Die andere TransporlroUe 8, die als An- 
druckroUe dient, ist an einem Hebel 11 um ein Lager 12 
schwenkbar gelagert. Die TransportroUen 8 und 9 sind mit 
nichl dargesteUten Fuhrungsrillen bekannter Art fiir den 
35 Heftdraht 50 versehen. 

Zwischen den Wandungen 5 und 6 ist ein zweiarmiger 
Steuerarm 39 angeordnet, der ebenfalls um das Lager 12 
schwenkbar gelagert ist. Die beidseifig der Wandungen 5 
bzw. 6 gelagerten Hebel 11 und der Steuerarm 39 sind an ih- 
40 rem einen Ende mittels eines Stifles 33 miteinander verbun- 
den. An diesem Stift 33 greift eine Zugfeder 35 an, welche 
die Hebel 11 und den Steuerarm 39 im Uhrzeigersinn dre- 
hend beaufschlagt, so daB die schwenkbare TransporlroUe 8 
an die ortsfeste TransporlroUe 9 anlegbar ist 
45 An dem anderen Ende der Hebel 11 ist das eine Ende ei- 
nes Drahtes 37 von jeweils zugeordneten Seilziigen 36 
(Bowdenzug) befesdgt, deren Manlelung in bekannter 
Weise an ortsfesten Halterungen 38 befestigt ist. Das andere 
Ende des Seilzug-Drahtes 37 ist an einem noch zu beschrei- 
50 benden Betatiger 42 befestigt, der jeweils einer der Heftvor- 
richtungen 22 bzw. 28 zugeordnet ist. 

Am anderen Ende des Steuerarmes 39 ist eine drehbare 
GleitroUe 40 gelagert, die in noch zu beschreibender Weise 
mit dem Gehauses 29 in Eingriff kommt. 
55 Dem Ausgangs-RoUenspalt des TransportroUenpaares 8 
und 9 ist ein Leitrohr 19 zugeordnet, das ein KupplungsteU 
20 aufweist, an das ein flexibles Fuhrungsrohr 18 bekannter 
Art anschUeBbar ist. 

An dem AuBendurchmesser der auf den VorralsroUen 14 
60 bzw. 16 befindUchen HefldrahUroUe liegt jeweils ein Brems- 
und Anzeigearm 21 schwerkraftbeeinfluBl an, der an seinem 
einen Ende um ein ortsfestes Lager 32 schwenkbar ange- 
lenkl ist und dessen anderes Ende iiber die Spulenflansche 
der VorralsroUen 14 bzw. 16 hinausragt. Im Bewegungsweg 
65 des ubcr die Spulenflansche hinausragcndcn Endcs des 
Brems- und Anzeigeannes 21 sind nichl dargesteUte Senso- 
ren angeordnet. Die als Lichtschranken bekannter Art aus- 
gebildeien Sensoren sind so angeordnet, daB sie in Abhan- 
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gigkeit von der Stellung des Brems- und Anzeigeannes 21 
zwei Heftdrahtvorratszustande anzeigen konnen und zwarin 
der Stellung 21a "fast leer" und in der Stellung 21b "leer" 
(siehe Fig. 2 und 3). Die T.ichtschranken steuem entspre- 
chende Anzeigemittel bekannter, nicht dargesteUter Art an 
der AuBenseite des Heftgerats 1. 

Die Brems- und Anzeigeanne 21 weisen gemaB Fig. 1 
Vorspriinge 21c auf, die in den Schwenkweg der Siche- 
rungshebel 30 derart hineinragen, da6 beim Verschwenken 
des jeweiligen Sicherungshebels 30 in die Freigabestellung, 
der jeweils zugeordnete Brems- und Anzeigearm 21 von der 
VorratsroUe 14 bzw. 16 abgehoben wird (in Fig. 2 und 3 
strichpunktiert angedeutet). 

Die Transportvorrichtungen 7 sind mit den Heftvorrich- 
tungen 22 bzw. 28 durch das bereits erwahnte flexible Fiili- 
rungsrohr 18 verbunden, das jeweils mittels eines Kupp- 
lungsteils 24 bekannter, nicht naher dargesteUter Art an ein 
Eingangsrohr 23 der Hcftvorrichtungcn 22 bzw. 28 an- 
schlieBbar ist. 

Von dein Eingangsrohr 23 der Heftvorrichtung 22 bzw. 28 
wird der Heftdraht mittels eines heftvorrichtungsseitigen, 
angciriebenen Transportrades 52 und einer dieser zugeord- 
nclcn Andruckrolle 45 durch ein Leitrohr 25 zu einer Heft- 
drahl-Schneidvorrichtung 26 und zu einer Klammerform - 
und KlainiiiereinUreibvorrichtung 27 bekannter Art Uranspor- 
licri. Gleiches gilt fiir die zweite Heftvorrichtung 28. 

Die Andruckrolle 45 ist an der jeweiligen Heftvorrich- 
tung 22 bzw. 28 an einem Arm 46 schwenkbar gelagert. An 
dcni Ann 46 greift das Ende 44 eines Betadgers 42 an, der 
uni ein orlsfestes Lager 43 schwenkbar gelagert ist und der 
von dem daran befestigten Seilzug 36, 37 betatigbar ist. 

Im Bereich der heftvorrichtungsseitigen Transportvor- 
richtung ist ein in den Transportweg des Heftdrahtes ragen- 
der erster Schalter 47 bekannter, nicht dargesteUter Art an- 
geordnet, der. beim Passieren des Drahtanfangs an dem 
Transpoftrad 45 eine nicht dargesteUte Anzeigelampe be- 
kannter Art an der AuBenseite des Gerats 1 einschaltet und 
daniit dem Benutzer das Ende des manuell angetriebenen 
Einfadelvorganges und das Bereits tehen des Heftdrahtes 
zum motorischen Weitertransport signaUsiert. 

Das Beiaden des Heftgerats 1 mit Heftdralit-VorratsroUen 
14 und 16 erfolgt folgendermaSen: 

Zunachst wird an der Geratevorderseite eine Ttir 53 (in 
Fig. 2 angedeutet) bekannter, nicht naher dargesteUter Art 
geofifnet Die nun zugangliche Einfadelvorrichtung 2 wird 
durch Drehen des Handgriffes 49 entriegelt, so daB ein Rie- 
gel 54 einer nicht dargesteUien Verriegelungsvoirichtung 
bekannter Art auBer Eingriff mit dem Gehause 29 kommt 
Die Einfadelvorrichtung 2 wird dann mittels des Handgriffs 
4 bis zu der in der Fig. 1 dargestellten EndsteUung aus dem 
Gerat 1 herausgezogen, wobei die Verbindung zu den Heft- 
vorrichtungen 22 bzw. 28 iiber die flexibel ausgebildeten 
Fuhrungsrohre 18 aufrechterhalten bleibt. In der herausge- 
zogenen SteUung werden die Sicherungshebel 30 im Uhr- 
zeigersinn verschwenkt, so daB die Vorratsspulen 14 bzw. 16 
freiliegen und die Brems- und Anzeigearme 21 aus dem Ent- 
nahraewcg der Vorratsspulen 14 bzw. 16 herausgeschwenkt 
sind. Nun kann eine leere Vorratsspule 14 bzw. 16 ungehin- 
dert entnonmien werden und eine voile Vorratsspule auf den 
jeweiUgen Lagerdom 15 aufgesteckt werden. 

Nach dem Aufstecken der neuen Vorratsspulen 14 bzw. 
16 werden die Sicherungshebel 30 im Gegenuhrzeigersinn 
an die Lagerdome 15 angeschwenkt, wobei die daran anUe- 
genden Brems- und Anzeigearme 21 an den AuBendurch- 
mcsscr des aufgcwickcltcn Hcftdrahts anschwcnkcn. 

AnschlieBend wird der jeweiUge Drahtanfang von Hand 
erfaBt und uber die Fuhrung 17a und das Leitelement 17 
zwischen dem Schmiermittelurager 31 hindurchgefuhrt und 



in die trichterformige Offnung 13a des Leitrolires 13 hinein- 
gesteckt und in den RoUenspalt der Transportrollen 8, 9 der 
Transportvorrichtung 8 hineingeschoben. 

Durch Drehen des Handrades 10 mittels der Handhabe 

5 10a im Uhrzeigersinn, wird der Drahtanfang dann durch das 
Leitrohr 19 in das flexible Fuhrungsrohr 18 hinein und durch 
dieses hindurch bis zu der Heftvorrichtung 22 bzw. 28 irans- 
portiert. Nachdem der Drahtanfang den geoffneten RoUen- 
spalt zwischen dem heftvorrichtungsseitigen Transportrad 

10 52 und der AndruckroUe 45 passiert hat, betatigt er den in 
seinem Bewegungsweg angeordneten ersten Schalter 47. 
Dadurch wird die erwahnte Anzeigelampe eingeschaltet, die, 
dem Benutzer das Ende des manueUen Einfadelvorganges 
und das Bereitstehen des Heftdrahtes zum selbsttatigen Wei- 

15 tertransport durch die heftvorrichtungsseifige Transportvor- 
richtung signaUsierL 

Sowohl beim handbetriebenen Einfadelvorgang des Heft- ' 
drahtcs - als auch beim hcftvorrichtungsscifigcn, motorisch 
erfolgenden Heftdrahttransport, wirkt das federelastische 

20 Leitelement 17 als Zugentlastung fiir den Abwickelvoigang - 
des Heftdrahtes von den VorratsroUen 14 bzw. 16, so daB 
eine ruckartige Zugbeanspruchung des Heftdrahtes 50 ver- 
mieden wird. Das federelastische Leitelement 17 dient auch 
als Transportmittel fur die Drehung der eine groBe Masse 

25 aufweisenden Vorratsspulen 14 bzw. 16, indem iiber den 
transporderten Heftdraht zunachst das Leitelement 17 durch 
federelastisches Nachgeben vorgespannt wird, bis eine aus- 
reichende Kraft gespeichert ist, um die Massentragheit der 
Vorratsspulen 14 bzw. 16 zu iiberwinden und diese zu dre- 

30 hen. 

Nachdem der manueU angetriebene Einfadelvorgang fiir 
beide Heftdraht- VorratsroUen 14 bzw. 16 beendet ist, wird 
die Einfadelvorrichtung 2 in die Heftvorrichtung 1 hineinge- 
schoben. Beim Hineinschieben stoBt der Steuerarm 39 mit 

35 seiner RoUe 40 an eine gehauseseitige RoUe 51 und wird da- 
bei im Gegenuhrzeigersinn verschwenkt. Diese Schwenkbe- 
wegung wird iiber den Stift 33 auch auf die Hebel 11 uber- 
tragen, die ebenfalls im Gegenuhrzeigersinn verschwenken, 
so daB die TransportroUe 8, die als Andruckrolle dient, seit- 

40 lich wegschwenkt und sich dabei geringfugig von der ortsfe- 
sten TransportroUe 9 entfemt bzw. abhebt, Beim weiteren 
Einschieben der Einfadelvorrichtung 2 bewegt sich die 
RoUe 40 des Steuerarmes 39 endang einer Wand 55 des Ge- 
hauses 29. 

45 Die Schwenkbewegung der Hebel 11 bewirkt femer, daB 
der Draht 37 des Seilzuges 36 in seine feststehende Mante- 
lung hineingeschoben wird, wodurch der Betatiger 42 im 
Uhrzeigersinn verschwenkt. 

Die Schwenkbewegung des Betatigers 42 wiederum ver- 
so anlaBt eine Drehung des federbeaufschlagt nachfolgenden 
Armes 46 im Gegenuhrzeigersinn, wodurch sich die An- 
druckroUe 45 federbeaufschlagt an das Transportrad 52 der 
Heftvorrichtung 22 bzw. 28 anlegt. 

Die Verbindung iiber den Seilzug 36 steUt damit sicher, 
55 daB die AndruckroUe 45 der Heftvorrichtung 22 bzw. 28 
funktionsgerecht wirksam wird, wenn der mittels Handan- 
trieb erfolgende Einfadelvorgang beendet ist. 

Wenn die EinSdelvorrichtung 2 ihre eingeschobene End- 
steUung erreicht, wird ein nicht dargesteUter Schalter beta- 
60 tigt, der die heftvorrichtungsseitige Transportvorrichtung in 
Gang setzt. Der Heftdraht wird dann in noch zu beschrei- 
bender Weise von dem Transportrad 52 so weit transportiert, 
bis der Heftdrahtanfang einen im Bereich der Schneidvor- 
richtung 26 in den Transportweg des Heftdrahtes ragenden, 
65 nicht dargcstcUtcn zwcitcn Schalter 48 betatigt, wonach der 
Drahttransport nach einer festgelegten Anzahl von Trans- 
portschritten dann stiUgesetzt wird, wenn der Drahtanfang 
seine AusgangssteUung in der Schneidposition der Schneid- 
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vorrichtung 26 der Heftvorrichtung 22 bzw. 28 erreicht hat. 

Die Heftdraht-Transportvorrichtung der Heftvorrichtung 
22 bzw. 28 befindet sich nun in einer Ausgangsstellung, von 
der aus eine noch zu beschreibende, stapeldickenabhangig 
gesteuerte Klammerbildung selbsttatig erfolgen kann. 

In der eingeschobenen Endstellung der Einfadelvorrich- 
tung 2 rastet deren Riegel 54 selbstmtig ein. AnschlieBend 
wird die Tur 49 geschlossen. 

Wahrend des Betriebes der Heftvorrichtung 22 bzw. 28 
erfolgt eine Anzeige des Heftdrahtvorrats durch den Brems- 
und Anzeigearm 21, der, wie bereits erwahnt, eine entspre- 
* chende Anzeige an der AuBenseite des (Jerats auslost. Bei 
zu Ende gehendem Heftdrahtvorrat erfolgt in der Stellung 
21a die Anzeige "fast leer" und bei aufgebrauchtem Heft- 
draht in der Stellung 21b die Anzeige "leer". 

Wenn die Einfadelvorrichtung 2 zum Beladen niit neuen 
Vorratsrollen 14 bzw. 16 in ihre vorstehend bereits beschrie- 
bcnc EinfadcIstcUung hcrausgczogcn wird, vcrlaBt dicRoUc 
40 des Steuerarmes 39 ihre Aniage an der Wand 55 des Ge- 
hauses 29. Dadurch komml der Steuerarm 39 frei und ver- 2 
schwenkt zusanunen mit den Hebeln 11 unter Wirkung der 
Zugfeder 35 im Uhrzeigersinn. Bei der Schwenkbewegung 
der Rebel 11 wird der daran befestigte Draht 37 des Seilzu- 
ges 36 angezogen, wodurch dessen anderes Ende den Beta- 
tiger 42 iin Gegen uhrzeigersinn drehend bewegi. Dadurch 
wird uber den heftvorrichtungsseifigen Arm 46 die An- 
druckroUe 45 in eine von dem Transporuad 52 abgehobenen 
Lage geschwenkt, so da8 der manuell angetriebene Einfa- 
delvorgang ungehindert durch den nun geoffneien Rollen- 
spalt zwischen Andruckrolie 45 und Transportrad 52 erfol- 
gen kann. 

Die als Andruckrolie dienende TransportroUe 8 der Einfa- 
delvorrichtung 2 jedoch, liegt durch den vorstehend be- 
schriebenen Steuervorgang von der Zugfeder 35 beauf- 
schlagt funktionsgerecht an der ortsfesten TransportroUe 9 
der Transportvorrichtung 7 der Einfadelvorrichtung 2 an. 

Die Lage der Andruckrollen 8 bzw. 45 erfolgt somit in 
Abhangigkeit von der jeweiligen Endstellung der Einfadel- 
vorrichtung 2 uber den Seilzug 36 selbsttatig gesteuert so, 
daB in beiden Endstellungen ein funktionsgerechter Draht- 
transport storungsfrei und ohne zusatzliche Mafinalimen 
durch den Benutzer erfolgen kann, wodurch die Handha- 
bung des Einfadelvorganges wesentlich vereinfacht wird. 

Im folgenden wird die heftvorrichtungsseitige Ausbil- 
dung und Steuerung der Heftdraht-Transportvorrichtung be- 
schrieben, zu welcher das bereits beschriebene Transportrad 
52 und dessen Andruckrolie 45 gehoren. Diese Vorrichtung 
dient zum Transportieren und Positionieren eines Heftdraht- 
abschnitts und ist Teil einer handelsiiblichen, nicht naher be- 
schriebenen Heftvorrichtung 22 bzw. 28 zum Formen und 
Eintreiben von Heftklammern in einen Blattstapel 57. 

Die Heftvorrichtung 22 bzw. 28 weist in ublicher Weise 
einen Heftkopf 56 auf, an dem ein Klammerformer und 
KlammereinUreiber 27 bewegbar angeordnet ist, dessen Auf- 
bau und Wirkungsweise nicht Gegenstand der Erlindung ist 
und der deshalb auch nicht naher beschrieben wird. 

Im Bereich des Heftkopfcs 56 ist eine Heftdraht-Schneid- 
vorrichtung 26 angeordnet, die quer zur Eintreibrichtung 
"A" in Pfeilrichtung "B" verschiebbar gefuhrt ist. Hierzu 
sind die Heftvorrichtung 22 bzw. 28 und die Schneidvor- 
richtung 26 mit einer aus der Fig. 4 ersichtlichen Prismen- 
fuhrung 22a bzw. 26a zur forraschlussigen Fuhrung der 
Schneidvorrichtung 26 versehen. An der Schneidvorrich- 
tung 26 ist ein in der Fig. 5 schematisch dargestellies 
Schncidmcsscr 67, 68 mit kcilformigcn Schncidcn angeord- 
net, dessen beweglich gefuhrtes Messer 67 von einer nicht 
dargestellten Anuiebsvorrichtung der Heftvorrichtung 22 
bzw. 28 quer zum Heftdrahl 50 bewegbar ist. Die keiitormi- 
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gen Schneiden des Schneidlmessers 67 bzw. 68 schneiden 
den Heftdraht 50 so ab, daB die Drahtenden keiltonmig an- 
gespitzt werden, so daB sie leichter in den Blattstapel 57 ein- 
dringen konnen. 
5 An einem Vorsprung 26b der Schneidvorrichtung 26 
greift ein gabelformig ausgebiidetes Ende 66a eines ersten 
Armes eines Steuerhebels 66 fonnschlussig an, der um ein 
ortsfestes Lager 69 schwenkbar gelagert ist. Ein am Ende 
66b eines zweiien Armes des Steuerhebels 66 angeordneter 
10 Vorsprung greift formschlussig in eine Steuerkurve 59a bzw. 
59b einer Steuerkurveneinheit 59 ein. 

Die Steuerkurveneinheit 59 ist um eine ortsfeste Welle 65 
drehbar gelagert. Auf der Welle 65 ist eine Freilaufkupplung 
62 drehbar gelagert, deren eines Ende als Zahnrad 63 ausge- 
15 bildet ist, das mit der Steuerkurveneinheit 59 test verbunden 
ist. In das Zahnrad 63 der Freilaufkupplung 62 greift ein 
Zahnrad 58b ein, das an der Motorwelle 58a eines an der 
Heftvorrichtung 22 bzw. 28 gclagcncn Sclirittmotors 58 bc- 
fesugt ist. 

Das andere Ende 64 der Freilaufkupplung 62 ist mit ei- 
nem auf der Welle 65 drehbar gelagerten Transportrad 52 
fest verbunden. Das Zahnrad 63 und das andere Ende 64 der 
Freilaufkupplung 62 sind uber ein nicht dargestelltes Ge- 
sperre bekannter Art miteinander gekuppelt, das bewirkt, 
25 da6 das Transporurad 52 von dem SchriLUnoLor 58 nur in der 
Drehrichtung "D" angetrieben werden kann. 

Die Steuerkurveneinheit 59 weist einen ersten, konzen- 
trisch zur Drehachse der Welle 65 angeordneten Kurvenab- 
schnitt 59a auf der einer konstanten Mindest-Drahtab- 
30 schnittlange zugeordnet ist, die fiir eine Blattstapeldicke von 
beispielsweise zwei Blatt vorgesehen ist. 

An den ersten Kurvenabschnitt 59a schlieBt ein zweiter 
Kurvenabschnitt 59b niit ansteigendem Kurvenverlauf an, 
der groBeren Drahtabschnittlangen zugeordnet ist, die fur 
35 eine Blattstapeldicke von beispielsweise 3 Blatt bis 10 mm 
vorgesehen sind. Die Stellung des Kurvenabschnitts 59a 
bzw. des jeweihgen Bereichs des Kurvenabschnitts 59b zu 
dem an diesem angreifenden Ende 66b des Steuerhebels 66 
wird nach Mafigabe einer nicht dargestellten MeBvorrich- 
40 tung bestimmt. Die MeB vorrichtung steuert den Schrittmo- 
tor 58, welcher die Steuerkurveneinheit 59 und das Trans- 
portrad 52 um einen der erforderlichen Lange des Drahtab- 
schnitts entsprechenden Wert in Pfeilrichtung "D" dreht. 
Die nicht dargestellte MeBvorrichtung kann ein die Sta- 
45 peldicke abtastender Sensor sein oder durch eine Blattzahl- 
vorrichtung, eventuell in Verbindung mit einer Voreingabe 
des Papiergewichts, gebildet werden. 

Die Drehung der Steuerkurveneinheit 59 in Pfeikichtung 
"D" bewirkt im ansteigenden Bereich des Kurvenabschnitts 
50 59b eine Verschiebung der Schneidvorrichtung 26 in die 
Pfeilrichtung "B" und zwar nach MaBgabe der festgestellten 
Dicke des zu heftenden Blattstapels 57. 

An dem Transportrad 52 liegt die Andruckrolie 45, wie 
bereits beschrieben federbeaufschlagt an. 
55 Der Heftdraht 50 (in Fig. 4 strichpunktiert angedeutet), 
der von einer Vorratsrolle 14 bzw. 16 uber das flexible Fuh- 
rungsrohr 18 zu der Heftvorrichtung 22 bzw. 28 geleitet 
wird, passiert ein in Fig. 5 dargestelltes, heftvorrichtungs- 
seifig befestigtes Eingangsrohr 24, das in den Eingangsspalt 
60 zwischen dem Transporurad 52 und der Andruckrolie 45 
mundeL Nach dem Verlassen des Transportrades 52 bzw. 
der Andruckrolie 45 wird der Heftdraht 50 durch ein Leit- 
rohr 25 zu der Schneidvorrichtung 26 gefuhrt. 

Die Wu-kungsweise der Vorrichtung zum TYansportieren 
65 und Posidonicrcn cincs Hcftdrahtabschnitts ist folgcndc: 

Der BeUneb der Heftvorrichtung 22 bzw. 28 und der An- 
trieb des Schrittmotors 58 erfolgt mittels einer nicht darge- 
stellten Steuervorrichtung bekannter Art, welche den funkii- 
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onsgerechten Ablauf sicherstellt. 

Die Heftvorrichtung ist so konzipiert, daJ3 die Dicke eines 
jeden einzelnen zu heftenden Blattstapels gemessen und 
dazu passend die geeignete T.ange des HeftdrahtabschnitLs 
fiir die Heftklammer bestimmt wird. Durch diese MaB- 
nahme ist es moglich, unmittelbar hintereinander Blatlstapel 
unterschiedlicher Dicke ohne Unterbrechung heften 2u kon- 
nen. 

Die Steuerkun'eneinheit 59 ninunt jeweils vor einem 
Heftzyklus eine Ausgangsstellung ein, die von einem der 
Ausgangsstellung zugeordneten Sensor bestimmt wird, der 
beispielsweise eine ortsfeste Lichtschranke sein kann, in die 
eine an der Steuerkurveneinheit 59 angeordnete Fahne ein- 
taucht (nicht dargestellt). 

In der Ausgangsstellung der Steuerkurveneinheit 59 ge- 
maB Fig. 4 und 5 ist wie bereits erwahnt der konzentrische 
Kurvenabschnitt 59a wirksam. Uber den mit dem einen 
Endc 66b an dem Kurvenabschnitt 59a anlicgcndcn Stcucr- 
hebel 66 wird uber dessen anderes Ende 66a die Schneidvor- 
richtung 26 ebenfalls in einer Ausgangsstellung positioniert, 
die der Mindest-Drahtabschnittlange zugeordnet ist. 

Die Ausgangsstellung der Schneidvorrichtung 26 bzw. 
der Schneidmesser 67, 68 ist so festgelegt, daB ein abzu- 
schneidender Drahtabschnitt zentrisch zu dem Former und 
EinU^iber 27 des Heftkopfes 56 posilioniert wird. Die Aus- 
gangsstellung der Schneidvorrichtung 26 kann mittels des 
als Exzenter ausgebildeten Vorsprungs 26b justiert werden 
(nicht dargestellt). 

Wenn nun der Schrittmotor 58 in Gang gesetzt wird, dann 
dreht dieser die Steuerkurveneinheit 59 in die Pfeiirichtung 
"D" und nimmt dabei iiber die in dieser Drehrichtung als 
Mitnahmekupplung wirkende FreilautTcupplung 62 auch das 
Transportrad 52 in die Pfeiirichtung "D" mit. 

Wenn der Drahtanfang noch nicht seine Ausgangsstellung 
in der Schneidposition eingenonmien hat, was die erwahnte 
Steuervorrichtung uber den noch nicht betatigten Schalter 
48 an der Schneidvorrichtung 26 feststellt, dann wird zu- 
nachst der hierzu erforderliche Heftdrahttransport durchge- 
fiihrt. Hierzu dreht der Schrittmotor 58 die Steuerkurvenein- 
heit 59 in Pfeiirichtung "D" nur so weit, wie der konzentri- 
sche Kurvenabschnitt 59a reicht, so daB zwar ein Heftdralit- 
transport in Pfeiirichtung "C" erfolgt, die Schneidvorrich- 
tung 26 jedoch ihre Ausgangsstellung beibehalt, Dieser 
HeftdrahtUransport erfolgt durch wechselweises Andem der 
Drehrichtung des Schrittmotors 58 so oft, bis der Drahtan- 
fang den besagten Schalter 48 betatigt. 

Danach lost die Steuerschaltung eine festgelegte Anzahl 
von Schaltschritien des Schrittmotors 58 aus, welche den 
Drahtanfang wie bereits erwahnt in die Schneidposition und 
damit in die Ausgangslage bringt. Diese letzten Schalt- 
schritte erfolgen ebenfalls in der vorstehend beschriebenen 
Weise innerhalb des durch den konzenUrischen Kurvenab- 
schnitt 59a begrenzten Drehbereichs der Steuerkurvenein- 
heit 59. 

Nun kann der normale Heftzyklus beginnen, indem der 
Schrittmotor in Gang gesetzt wird. Wenn die zu heftende 
Stapeldicke nur zwei Blatt betragt, dann wird der Schrittmo- 
tor 58 iiber eine Steuervorrichtung bekannter, nicht darge- 
steUter Art nach MaBgabe der die Blattstapeldicke feststel- 
lenden MeBvorrichtung so angesteuert, daB er die Steuerkur- 
veneinheit 59 nur bis zum Ende des konzenUischen Kurven- 
abschnitts 59a dreht. Wahrend dieser Bewegung des kon- 
zenuischen Kurvenabschnitts 59a wird der Steuerhebel 66 
nicht bewegt, so daB auch die Schneidvorrichtung 26 mil 
dem Schneidmesser 67, 68 in der Ausgangsstellung vcr- 
bleibt. 

Wahrend der Drehung der Steuerkurveneinheit 59 iiber 
die Lange des crsien, konzenlrischen Kurvenabschnitts 59a 



in die Pfeiirichtung "D", erfolgt uber das Transportrad 52 
der Transport des Heftdrahts um eine Lange, die fiir die Bil- 
dung einer Heftklammer zum Zusammenheften von zwei 
Blattem erforderlich ist. 
5 Nach erfolgtem Drahttransport wird der Schrittmotor 58 
stillgesetzt und es erfolgt das Abschneiden des Drahtab- 
schnitts. Hierzu wird das bewegliche Schneidmesser 67 
durch nicht dargestellte Antriebsmittel da: Heftvorrichtung 
22 bzw. 28 auf das fesistehende Schneidmesser 68 zu be- 
10 wegt, wobei die Bewegung so gesteuert wird, daB die 
Schneiden nicht gegeneinander stoBen, 

AnschlieBend wird der abgeschniltene Drahtabschnitt^ 
von dem Former und Eintreiber 27 in bekannter, nicht dar- 
gestellter Weise zu einer Heftklammer geformt. 
15 Der zu heftende Blattstapel 57 wird durch ein von der 
Heftvorrichtung 22 bzw. 28 in nicht dargestellter Weise an-' 
getriebenes Gegenlager 61 in Pfeiirichtung "E" bewegi und' 
an den Hcftkopf 56 angclcgt. Danach wird die Heftklammer 
in Pfeikichtung "A" in den Blattstapel 57 eingeudeben. Die 
20 aus dem Blattstapel 57 austrelenden Klammerenden werden - 
in bekannter Weise von einer am Gegenlager 61 angeordne- 
ten und von der Heftvorrichtung 22 bzw. 28 in nicht darge- 
stellter Weise angetriebenen Umlegevorrichtung 60 umge- 
bogen und an die Ruckseite des Blattstapels 57 angelegt. 
25 Durch Offnen des Gegenlagers 61 entgegen der Pfeiirich- 
tung "E" wird der geheftete Blattstapel 57 zur Entnahme 
freigegeben. 

Wenn ein Blattstapel zu heften isL der aus mehr als zwei 
Blattem besteht, dann stellt die erwahnte MeBvorrichtung 
30 die entsprechende Dicke fest und steuert in Abhangigkeit 
von diesem Wert den Schrittmotor 58, welcher die Steuer- 
kurveneinheit 59 um einen entsprechend groBeren Betrag in 
die Pfeiirichtung "D" dreht. 

Dabei gleitet das eine Ende 66b des Steuerhebels 66 an 
35 dem ansteigenden Kurvenabschnitt 59b hoch, wodurch eine 
Verschwenkung des Steuerhebels 66 im Uhrzeigersinn er- 
folgt. Diese Verschwenkung im Uhrzeigersinn bewirkt eine 
Bewegung der Schneidvorrichtung 26 und des daran ange- 
ordneten Schaeidmessers 67, 68 in Pfeiirichtung "B" und 
40 zwar um ^nen Betrag, der die Halfte des Langenzuwachses 
des Drahtabschnitts gegenuber der der Ausgangsstellung zu- 
geordneten Mindestdrahtliinge betragt. 

Beim gleichzeitigen Drehen der Steuerkurveneinheit 59 
in die Pfeikichtung "D" erfolgt iiber das Transportrad 52 der 
45 Transport der Heftdrahtes 50. Die Lange des transportierten 
Heftdrahtes entspricht der vorstehend beschriebenen Min- 
destdrahtliinge plus der Halfte des durch die gemessene 
Blattstapeldicke erforderlichen Zuwachses der Drahtlange. 
Dadurch daB die Schneidvorrichtung 26 und das Schneid- 
50 messer 67, 68 um die Halfte des Drahtabschnitt-Langenzu- 
wachses in Pfeikichtung "B" bewegt wurde und der Draht- 
transport um die Halfte des Drahtabschnitt-Langenzuwach- 
ses in die Pfeikichtung "C" transportiert wurde, ist der nun 
langere Drahtabschnitt ebenfalls zenuisch zu dem Former 
55 und Eintreiber 27 des Heftkopfes 56 positioniert. 

Zwischen den Heftzyklen wird die Vorrichtung in ihre 
Ausgangsstellung zuriickbewegU indem der Schrittmotor 58 
in der entgegengesetzten Drehrichtung angetrieben wkd und 
dabei die Steuerkurveneinheit 59 entgegen der Pfeikichtung 
60 "D" in die in der Fig. 4 und 5 dargestellte Lage zuruck be- 
wegt. Bei dieser Riickbewejung der Steuerkurveneinheit 59 
bewkkt die Freilaufkupplung 62, daB das Transportrad 52 
nicht angetrieben wkd, so daB der Heftdraht seine Lage 
nicht verandert, wodurch er fur den nachsten Transportzy- 
65 klus funktionsgcrccht bcrcitstcht 

Alle weiteren Drahtabschnittlangen, die durch Drehen der 
Steuerkurveneinheit 59 innerhalb des zweiten Kurvenab- 
schnitts 59b mil ansteigendem Kurvenverlauf nach MaB- 
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gabe der die Dicke des zu heftenden Blattstapels feststellen- 
den MeCvorrichtung beslinimi werden, werden in gleicher 
Weise wie vorstehend beschrieben transportiert und positio- 
nieit. 

Da die Klammerlange in der vorstehend beschriebenen 5 
Weise an die jeweiligen Blattstapeldicke anpaBbar ist, wer- 
den saubere und zuverlassige Heftungen erzielt. 

Abweichend von dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
gemaB Fig. 1 bis 3, konnen die Hefidraht-Vorratsrollen 14 
bzw. 16 auch in einer nicht dargestellten Kassette gelagert lO 
sein, die dann an dem Trager 3 der Eintadelvorrichtung 2 in 
- entsprechender, nichi dargestellter Weise positioniert wer- 
den kann, Eine derartige Kassette kann die VorratsroUen 14 
bzw. 16 ganz oder teilweise derart umschlieBen, dafi nur der 
Drahtanfang zum Einfadeln zuganglich ist. 15 

Paienianspriiche 

1. Verfahren zum Bereitstellen, Bearbeiten und Verar- 
beiten eines Heftdrahtes in einem Gerat zum Heften 20 
von Slattern, bei der der Heftdraht von einer Vorrats- 
roUe zu einer Heftvorrichtung gefuhrt wird, eine blatt- 
stapeldickenabhangige Drahtlange abgeschnitten und 
zu einer Heftklammer gefonnt wird und die Heftklam- 
uier in den Blattstapel eingeuieben wdrd, gekennzeich- 25 
net durch folgende Verfahrensschritte: 

A. Die Heftdraht- Vcrratsrolle (14, 16) wird an ei- 
nem aus dem Gerat (1) herausbewegbaren Trager 
(3) in dessen herausbewegter Stellung positioniert 
und der Drahtanfang von Hand einer an dem Tra- 30 
ger (3) angeordneten Einfadel-Transportvorrich- 
tung (7) zugefuhrt. 

B. Der Heftdralit-Anfang wird von der Einfadel- 
Transportvorrichtung (7) durch ein mit der Heft- 
vorrichtung (22, 28) innerhalb des Gerats (1) ver- 35 
bundenes, flexibles Fuhrungsrohr (18) hindurch 
bis in eine durch einen Sensor (47) signalisierte 
Anwesenheitsposition an der Heftdraht-Trans- 
portvorrichtung (52, 45) der Heftvorrichtung (22, 
28) uransportiert. ^ 

C. Der Trager (3) wird in das Gerat (1) hineinbe- 
wegt und dabei automatisch die heftvorrichtungs- 
seitige Heftdraht- Transportvorrichtung (52, 45) 
in Gang gesetzt, welche den Heftdraht-Anfang bis 

in eine den Drahtanfang in der Schneidposition an 45 
der Heftdraht- Schneidvorrichtung (26) positio- 
nierende Bereitschaftsstellung transportiert. 

D. Der Heftdraht (50) wird nach MaBgabe der 
durch einen Sensor gemessenen Dicke des jeweils 

zu heftenden Blattstapels (57) durch einen Schritt- 50 
motor (58) um eine entsprechende Lange trans- 
portiert. 

E. Die Heftdrahi-Schneidvorrichtung (26) wird 
in Abhangigkeit von der erforderlichen Lange des 
abzuschneidenden Heftdrahtabschnitts von dem 55 
Schrittmotor (58) uber eine von diesem angeuie- 
bene Steuerkurveneinheit (59) automatisch in eine 
den Heftdrahtabschnitt symmetrisch zu einem 
heftgerateseitigen Heftklammer-Fonner und Ein- 
U-eiber (27) positionierende Lage am Heftkopf 60 
(56) der Heftvorrichtung (22, 28) bewegt und der 
Drahtabschniti abgeschnitten. 

F. Der Heftdrahtabschnitt wird von dem Former 
und Einu-eiber (27) automatisch zu einer Heft- 
kiaiTuncr gcformt und die fcrtigc Heftklammer in 65 
den zu heftenden Blattsiapel (57) eingeudeben. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekennzeich- 
net, 
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- da6 die durch den Blattstapel (57) hindurchire- 
tenden Klammerenden von einer einem Heftkopf 
(56) der Heftvorrichtung (22, 28) gegeniiberlie- 
genden Umlegevorrichtung (60) umgebogen und 
gegen die Ruckseiie des Blattstapels (57) angelegt 
werden und 

- daB die Umlegevorrichtung (60) an einem mit 
der Antriebsvorrichtung der Heftvorrichtung (22, 
28) gekoppelten, den Blattstapel (57) an den Heft- 
kopf (56) anlegenden, bewegbaren Gegenlager 
(61) angeordnet ist. 

3. Vorrichtung zum Bereitstellen, Bearbeiten und Ver- 
arbeiten eines Heftdrahtes in einem Cjerat zum Heften 
von Blattem, bei der der Heftdraht von einer Vorrals- 
roUe zu einer Heftvorrichtung gefuhrt wird, eine blatt- 
stapeldickenabhangige Drahtlange abgeschnitten und 
zu einer Heftklammer geformt wird und die Heftklam- 
mer in den Blattstapel cingctricbcn wird, nach An- 
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 

- daB der Trager (3) und die Einfadel-Transport- 
vorrichtung (7) eine Einfadelvorrichtung (2) fur 
den Heftdraht (50) bilden und 

- daB die Transportvorrichtung (7) der Einfadel- 
vorrichtung (2) liber Steuermittel (36, 37) mit ei- 
ner AndruckroUe (45) der Transportvorrichtung 
(45, 52) der Heftvorrichtung (22, 28) derart 
zwangslaufig gekoppelt ist, daB dann, wenn die 
Einfadelvorrichtung (2) in das Heftgerat (1) hin- 
einbewegt wird, eine AndruckroUe (8) der Trans- 
portvorrichtung (7) der Einfadelvorrichtung (2) in 
eine unwirksame Lage und die AndruckroUe (45) 
der Transportvorrichtung (45, 52) der Heftvor- 
richtung (22, 28) in eine wirksameLage bewegbar 
sind, und daB dann, wenn die Einfadelvorrichtung 
(2) aus dem Heftgerat (1) herausbewegt wird, die 
AndruckroUe (8) der Transportvorrichtung (7) der 
Einfadelvorrichtung (2) in eine wirksame Lage 
und die AndruckroUe (45) der Transportvorrich- 
tung (45, 52) der Heftvorrichtung (22, 28) in eine 
unwirksame Lage bewegbar sind. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspmche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Transportvorrichtung 
(7) der Einfadelvorrichtung (2) ein Rollenpaar (8, 9) 
fur den Transport des Heftdrahtes (50) aufweist, mit ei- 
ner antreibbaren TransportroUe (9) sowie einer dieser 
zugeordneten, schwenkbaren AndruckroUe (8) und daB 
an dem der VorratsroUe (14 bzw. 16) zugeordneten Ein- 
gang des RoUenspalts des RoUenpaares (8, 9) ein auf 
den RoUenspalt gerichtetes LeiUrohr (13, 13a) angeord- 
net ist, das an seiner der VorratsroUe (14 bzw. 16) zuge- 
ordneten Offhung (13a) trichterformig ausgebildet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf den Ausgangsspalt des RoUenpaares 
(8, 9) ein Leiu-ohr (19) gerichtet ist, in welches das eine 
Ende des fiexiblen Fiihrungsrohres (18) miindet, 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das andere Ende des fiexi- 
blen Fiihrungsrohres (18) unmittelbar in den Heftdraht- 
eingang (23) der Heftvorrichtung (22, 28) mundeL 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Einfadelvorrichtung (2) 
an einem an Auszugsschienen (4) schubladenartig ver- 
schiebbar gefiihrten Trager (3) angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Trager (3) cine im wc- 
sentlichen senkrecht angeordnete Wandung (5 bzw. 6) 
aufweist an der die der benachbart gelagerlen Vorrats- 
roUe (14 bzw. 16) zugeordnete Transportvorrichtung 
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(7) sowie das Leitrohr (13 bzw. 19)) angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Trager (3) zwei im we- 
sentlichen senkrecht angeordnete Wandungen (5 und 6) 
aufweist und daB an den gegenuberliegenden Seiten 5 
dieser Wandungen (5 bzw. 6) jeweils die den benach- 
bart gelagerten Vorratsrolien (14 bzw. 16) zugeordne- 
ten Transportvorrichtungen (7) und Leitrohre (13, 19) 
angeordnet. sind. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 10 
durch gekennzeichnet, 

- daB die Andruckxolle (8) der Transportvorrich- 
tung (7) an einem schwenkbaren Hebel (11) dreh- 
bar gelagert ist, der um ein ortsfestes Lager (12) 

an der Wandung (5 bzw. 6) schwenkbar angeord- 15 
net ist, 

- daB ein zweiarniiger Steuerarm (39) um das- 
sclbc Lager (12) schwenkbar gclagcrt ist, 

- daB der Steuerarm (39) und der Hebel (11) an 
ihrem einen Ende mittels eines Stiftes (33) mitein- 20 
ander verbunden sind und daB in diesem Bereich 
eine die AndruckroUe (8) an die Transportrolle (9) 
anlegende Feder (35) angreift, 

- daB am anderen Ende des Hebels (11) ein Draht 
(37) eines Seilzugs (36) befesdgL isL und 25 

- daB am anderen Ende des Steuerarmes (39) eine 
dem Gehause (29) des Heftgerats (1) zugeordnete 
Gleitrolle (40) drehbar gelagert ist. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7 und 

9, dadurch gekennzeichnet, 30 

- daB die Andruckrollen (8) der Transportvor- 
richtungen (7) an jeweils einem schwenkbaren 
Hebel (11) drehbar gelagert sind, die um ein orts- 
festes Lager (12) an den Wandungen (5 und 6) 
schwenkbar angeordnet sind, 

- daB ein zweiarmiger Steuerarm (39) zwischen 
den Wandungen (5 und 6) angeordnet ist und um 
dasselbe Lager (12) schwenkbar gelagert ist, 

- daB der Steuerarm (39) und die Hebel (11) an 
ihrem einen Ende mittels eines Stiftes (33) mitein- 40 
ander verbunden sind und daB in diesem Bereich 
eine die Andruckrollen (8) an die Transportrollen 
(9) anlegende Feder (35) angreift, 

- daB am anderen Ende der Hebel (11) jeweils ein 
Draht (37) eines Seilzugs (36) befestigt ist und 45 

- daB am anderen Ende des Steuerarmes (39) eine 
dem Gehause des Heftgerats (1) zugeordnete 
Gleitrolle (40) drehbar gelagert ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einfadelvorrichtung SO 
(2) ein den Heftdraht (50) vom Umfang der Vorrats- 
roUe (14 bzw. 16) zum Leitrohr (13) fiihrendes Leitele- 
ment (17) aufweist, das an seinem einen, dem Leitrohr 
(13) zu gewandten Ende ortsfest angeordnet ist und daB 
das Leiteiement (17) etwa koaxial zum Drehlager der 55 
Heftdraht- Vorratsrolle (14 bzw. 16) angeordnet und niit 
seinem anderen Ende federelastisch nachgebend aus- 
gebildet ist, 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Wickeldurchmesser 60 
der Heftdraht- Vorratsrolle (14 bzw. 16) ein schwenkbar 
gelagerter, eine Bremskraft ausubender Arm (21) auf- 
liegt, dessen freies Ende (21a) iiber den Durchmesser 
der Vorratsrolle (14 bzw. 16) hinausragt und daB im Be- 
wcgungswcg dieses frcicn Endcs (21a) Scnsorcn angc- 65 
ordnet sind, welche die Lage (21a, 21b) des Armes (21) 
und damit den Heftdrahtvorral signalisieren. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
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dadurch gekennzeichnet, daB an der Wandung (5 bzw. 
6) des Tragers (3) ein La^erdom (15) zur Lagerung der 
Heftdraht- Vorratsrolle (14 bzw. 16) angeordnet ist, daB 
die Heftdraht- Vorratsrolle (14 bzw. 16) von einem 
senkrecht zu ihrer Drehachse schwenkbaren Siche- 
rungshebel (30) axial fixierbar ist und daB der Arm (21) 
derart in den Bewegungsweg des Sicherungs hebels 
(30) ragt, daB beim Offhen des Sicherungshebels (30) 
der Arm (21) von d&c Heftdraht- Vonratsrolle (14 bzw. 
16) abhebbar ist. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet daB die Transportrollen (8, 9) „ 
der Einfadelvonichtung (2) mit einander zugeordneten 
Fiihrungsrillen fur den Heftdraht (50) versehen sind. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die ortsfeste Transport-* 
roUe (9) der Einfadelvorrichtung (2) mit einem eine • 
Handhabc (10a) aufwciscndcn Handrad (10) zum ma- 
nuellen Antrieb verbunden ist. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 15, . 
dadurch gekennzeichnet, daB die ortsfeste Transport- 
roUe (9) der Einfadelvorrichtung (2) mit einem Motor- 
antrieb verbunden ist. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB die Heftdraht-Transportvorrichtung (52, 
45) der Heftvorrichtung (22, 28) von einem in sei- 
ner Antriebsrichtung umkehrbaren Schrittmotor 
(58) antreibbar ist, der von einer die Dicke des zu 
hetienden Stapels feststellenden MeBvorrichtung 
ansteuerbar ist, 

- daB der Schrittmotor (58) uber eine nur in der 
Heftdraht-Transportrichtung (C) wirksame Kupp- 
lung (62, 63, 64) mit der Heftdraht-Transportvor- 
richtung (52, 45) gekuppelt ist 

- daB der Schrittmotor (58) mit einer eine Ver- 
schiebung der Heftdraht- Schneidvorrichtung (26) 
steuemden, bewegbaren Steueriairveneinheit (59) 
standig gekuppelt ist und 

- daB die Steuerkurveneinheit (59) Steuerab- 
schnitte (59a bzw, 59b) aufweist, die unterschied- 
lichen Blattstapeldicken zugeordnet sind. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

- daB die Steuerkiurveneinheit (59), ein Transpor- 
trad (52) der Heftdraht-Transportvorrichtung (52, 
45) und die Kupplung (62, 63, 64) auf einer ge- 
meinsamen Welle (7) drehbar angeordnet sind, 

- daB die Steuerkurveneinheit (59) und das eine 
Ende (63) der Kupplung (62, 63, 64) starr mitein- 
ander verbunden sind 

- daB das eine Ende (62) der Kupplung (62, 63, 
64) mit dem Schrittmotor (58) in Eingriff steht 
und 

- daB das Transportrad (52) mit dem anderen 
Ende (64) der Kupplung (62, 63, 64) verbunden 
ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 18 oder 19, dadurch 
gekennzeichnet, 

- daB die Steuerkurveneinheit (59) einen ersten, 
konzentrisch zur Drehachse der Welle (65) ange- 
ordneten, einer Mindest-Drahtabschnittlange zu- 
geordneten Kurvenabschnitt (59a) und einen 
zweiten, daran anschlieBenden und groBeren 
Drahtabschnitdangcn zugeordneten Kurvenab- 
schnitt (59b) mit ansteigendem Kurvenverlauf 
aufweist und 

- daB an den Kurvenabschnitten (59a bzw. 59b) 
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des Sieuerkurvenelements (59) ein zweites Ende 
(66b) eines schwenkbar gelagerten Steuerhebels 
(66) formschlussig angreift und 
- daB ein erstes Knde (66a) des Steuerhebels (66) 
mit der Heftdraht-Schneidvorrichtung (26) in Ein- 
griff steht. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 18 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kupplung (62, 63, 
64) als Freilaufkupplung ausgebildet ist. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 18 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB das zweite Ende (66b) 
des wSteuerhebels (66) einen formschlussig in die Kur- 
venabschnitte (59a bzw. 59b) der Steuerkurveneinheit 
(59) eingreifenden Vorsprung aufweist und daB das er- 
ste Ende (66a) des Steuerhebels (66) formschlussig an 15 
einem Vorsprung (26b) der Heftdraht-Schneidvorrich- 
tung (26) angreift. 

23. Vorrichtung nach Anspnich 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Vorsprung (26b) als justierbarer Ex- 
zenter ausgebildet ist. 20 

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 18 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidvorrichtung 
(26) Schneidmesser (15, 24) mit keilformig ausgebil- 
deten und gegeniiberliegenden Schneiden aufweist. 

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 18 bis 24, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB daB das eine Ende (63) 
der Kupplung (62, 63, 64) als Zahnrad ausgebildet ist, 

in dessen Verzahnung ein Zahnrad (58b) des Schritt- 
motors (58) eingreift. 

26. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 18 bis 25, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB die Heftdraht-Schneid- 
vorrichtung (26) an einer Prismenfuhrung (22a, 26a) 
quer zur Heftrichtung (A) formschlussig verschiebbar 
gefuhrt ist. 
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